Standocryl VOC Platinum Clear K9570

Standocryl VOC Platinum Clear K9570 oppfyller kundenes
behov for en slitesterk klarlakk som oppfyller VOC-kravene.
Med sin spesielle elastisitet er heller ikke bgrstene i
vaskeautomaten noe problem, med denne mekaniske og
kjemiske hgybestandige lakken. Den sdkalte
"reflow"-effekten betyr at lakken flyter sammen igjen etter
sma riper, slik at sma skader leger seg selv. Standocryl VOC
Platinum Clear er ikke bare et verdsatt produkt blant
lakkerere, men ogsé blant anerkjente bilprodusenter som har
godkjent produktet for reparasjons- og garantiarbeid. Det
kan raskt og pa en palitelig mate pafgres av en profesjonell
lakkerer og krever ikke mye polering, noe som gjgr den ideell
til blant annet utflekking.

- Pafgres i et enkelt sprgytestrgk (One visit Application).
- Egner seg for garanti-reparasjoner.

- Spesiell klarlakk med reflow-effekt som beskytter mot bgrster i
vaskeautomater.

+ Ripebestandig hgyglans for 2-sjikts lakkeringer.
+ Ekstremt hgy mekanisk og kjemisk motstandskraft.

+ Forsert ovnstgrking: 25-35 minutter ved 60 °C-65 °C
objekttemperatur.

- Oppfyller VOC-kravene.

Livvakten.
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Klargjering av produkter - Pafgring STANDARD - VOC

Det er sterkt anbefalt og benytte godkjent verneutstyr under pafgring, for & unnga irritasjon pa hud og
i gyne.

Standoblue Basecoat / Standohyd Plus Basecoat: Fyller ma vaere godt tarket / overhold avluftningstid
i henhold til de opplysninger som er gitt i teknisk informasjon fgr pafering
Eksisterende underlag: Fyller ma vaere slipt og avfettet fer pafering

I S

Volum Vekt Volum Vekt
3 100 1 38
K9570 VOC 20-25

VOC 30-40

Brukstid ved 20°C: 1t 20 min - 1 t 40 min

Kompatibel 1.3-1.4mm 1.8-2.2 bar Innvendig trykk
HVLP 1.3-1.4mm 0.7 bar Forstgvningstrykk
Se produsentens instruksjoner

0.5+1 med mellomavluftning: 0 min - 2 min
1 sprayteoperasjon siste avluftning: 5 min - 10 min
1'ste: tynt og lukket

2'dre: normalt

20°C 12t-16t 12t-16t

60 -65°C 25 min - 30 min 30 min - 35 min

Anbefalt for kortbglge IR utstyr.
Halv styrke : 5 min
Full styrke: 10 - 15 min
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Produkter

Standocryl VOC Platinum Clear K9570

Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 30-40

Produktblanding

Blandingsforhold med spesialprodukter finnes i tabellen for produktmix i Standowin iQ og i hvert
enkelt TDS.
Valg av Activator og Tynner skal taes pa bakgrunn av sprgytetemperatur og reparasjonssterrelse.

VOC 20-25 Medium herder er godt egnet til del-, og flerpanel reparasjoner. Anbefalt
paferingstemperatur ved +20 til +25°C.
VOC 30-40 Ikke-akselerert lang herder er godt egnet til medium og til store

lakkreparasjoner. Anbefalt til varmt klima f.eks. ved +30 til +40°C.

ISO 4: 41 - 49 s ved 20°C
DIN 4: 17 - 19 s ved 20°C

45 - 55 ym

Standocryl VOC Platinum Clear K9570 kan overlakkeres innen 24 timer, uten mellomsliping

Etter bruk rengjgres med et egnet Iasemiddelbasert rengaringsmiddel

Anmerkninger

- Materialet ma ha romtemperatur (18-25°C) fer bruk.

- Husk & beregne ekstra tid for oppvarming til objekttemperatur.

- Overskuddsmateriale skal ikke helles tilbake i boksen.

- Lukk herder emballasje godt rett etter bruk, da denne type produkt vil kunne reagere med
luftfuktighet og vann, produktet vil da kunne miste sin herderegenskaper.

- Pafgring kun med Permasolid VHS herder 3240 eller Permasolid VHS herder 3225.

- Ikke anvend Standocryl VOC Platinum Clear K9570 tilsatt Standox Plasticiser 5660 eller Standox
Special matt 5630.

- | land utenfor EU som ikke har VOC direktiv, kan ogsa Permacron lgsemiddelholdig baselakk Serie
293-295 benyttes.
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UTFLEKKING / POLERING
Pa originallakk med hgyere ripemotstand (f.eks. Mercedes Benz/PSA).

Spesielle bemerkninger:
Ikke bruk utflekking pa omrader som er spesielt godt synlig (ingen horisontale omrader som panser, tak etc.).

Forbehandling:

Slip hele utflekkingsomradet forsiktig med en eksentersliper med en fin slipeskive til slutt, f.eks. 3M Trizact Fine P3000 3M
50076.

150 mm (evt. med 75mm disc pa sma omrader).

Far spreyting kan sméa urenheter slipes med Trizact microfine slipeskive.

Lakkering:

Bland Standocryl VOC Platinum Clear K9570 ifglge teknisk datablad.

a) Sprayt reparasjonsomradet med ferdigblandet klarlakk.

b) Flekk pent ut med Standox Smart Blend Plus mot tilstatende gammel lakk. Hold deg innenfor reparasjonsomradet!

Tarking:
Tarkes i 30 - 35 min i +60 - 65°C metalltemperatur.
Etterfulgt av minst 12 min IR-tarking (kortbglge) pa full styrke 100%.

Etter avkjoling 1 - 3 timer:

Slip hele omradet med eksentersliper og fin skive til slutt, f.eks. 3M Trizact P3000 art. 50076. Veer spesielt ngye med
utflekkingsomradet (se "klarlakk" b).

Jevn ut overgangen etter sliping med en medium til hard polish, f.eks. 3M 80349 Extra fine plus, resp. 3M Fast cut Plus
50417 eller Farecla G3 Ultra. Tilstrekkelig sliping ma garanteres.

Polering:

a) Polering ved bruk av poleringsmaskin (medium hastighet) og litt poleringsmiddel pa anbefalt skumpad (se
polish-anbefalinger). For eksempel: Bruk 3M 50417 med skumpad 50487 (grenn), for best utseende. lkke bland ulike
polishsystemer / varemerker. Fglg roteringsanvisninger for maskinen, og poler ikke ut mot kanten.

b) Hvis det er ngdvendig & fierne et slar fra overflaten, poler igjen (medium til hay hastighet) og bruk et finere
poleringsmiddel, f.eks. 3M Perfect-it Il Extra Fine Plus Compound 80349 med matchende orange skumpad

c) Terk av enhver rest av voks eller olje med 3M Finish Control Spray 55535 eller Standox silicone remover for a8 se om det
trengs & ga over overflaten en gang til.*

d) For a fijerne virvler og for beskyttelse av overflaten, poler igjen med en (random) poleringsmaskin og et fint
poleringsmiddel som 3M 50383 Anti Hologram eller Farecla G3 fine. Bruk en matchende myk skumpad.

Hvis sluttresultatet ikke er tilfredsstillende, ma om ngdvendig hele poleringsprosessen gjentas.

*Andre poleringsmidler eller produkter fra andre produsenter av poleringsmidler kan ogsa brukes. Pass pa
brukerhenvisningene.
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Les sikkerhetsdatablad fer bruk, observer fareinformasjon som er gitt i produktetiketten

Kun til profesjonelt bruk! Informasjon som er angitt i dette dokumentet er spesielt valgt ut, og arrangert av oss. Den er
basert ut fra var beste kunnskap pa navaerende utgivelsestidspunkt. Denne informasjon er kun gitt til dette formalet. Vi er
ikke ansvarlige for ngyaktighet og fullstedighet. Det er helt opp til bruker & kontrollere at gitte opplysninger er oppdatert og
har de egenskaper som trengs til lakkeringsformalet. Den intellektuelle eierrettighet i denne informasjonen, inkludert
patenter, varemerker og opphavsrettigheter er beskyttet. Alle rettigheter er beskyttet. Relevante oppgitte informasjoner om
materialer, og sikkerhetsdata, og advarsler som er gitt pa fareetikett ma fglges. Vi kan endre og / eller fierne deler av
informasjonen, hele eller deler av denne informasjonen, nar som helst etter eget forgodtbefinnende , uten forvarsel, og tar
ikke ansvar for & oppdatere informasjon. Alle regler som er fastsatt i denne paragraf gjelder tilsvarende for eventuelle
fremtidige endringer og tillegg .

=
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